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1. Робоче креслення деталі й технічні вимоги до неї.

1.1 Розробка  укрупненої технології виготовлення деталі. 

Укрупнена розробка інструментального забезпечення 
Також підбираємо високопродуктивне  універсальне й спеціалізоване встаткування, орієнтуючись на відповідність основних розмірів робочих органів верстата габаритним розмірам оброблюваної заготівлі й досягнення необхідної точності, а також на застосування мінімальної кількості різних моделей верстатів.

Для досягнення високої якості й продуктивності при виготовленні хрестовини у всіх операціях відповідно до рекомендацій, наведеним у  для серійного виробництва, застосовуємо спеціальні пристосування з швидкодіючим затискачем заготівель.

Обробку виконуємо стандартним інструментом. 

Матеріал ріжучої частини різців - твердий сплав Т15К6, що рекомендує при обробці сталей.

Для свердління, різьбонарізання отворів застосовуємо інструмент зі швидкорізальної сталі Р6М5 [3].
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